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Gruvindustrins

UTMANING

Gruvindustrins stérsta utman-
ing ar en storskalig produktion
med minimal miljépaverkan
och langsiktig lagring av
restprodukter. Pa global niva
star gruvindustrin aven infor
vaxande utmaningar gallande
vattenforbrukningen.

Anrikningssand ar en restprodukt
inom gruvdrift vilket ar krossat
och malt mineral, som bestar hu-
vudsakligen av dverblivet mineral
efter det att vardefullt mineral
och metaller skiljts ut ur malmen
och separerats i ett anriknings-
verk. Den pumpas tillsammans
med processvatten som suspen-
sion, finmald sand och vatten,

till sandmagasin i stora dammar
for att deponeras dar. Sanden
sedimenterar i magasinen och
Overskottsvatten leds till en
klarningsdamm. Ett sandmaga-
sin ar en permanent anordning.
Gruvverksamheten ar beroende
av att denna produkt hanteras pa
ett hallbart satt under och efter
gruvans livslangd. Efter avslutad
mineralutvinning och gruvans
stangning efterbehandlas och
anpassas ytan anpassas for att
kunna lamnas utan att utgéra en
belastning fér omgivningen, t.ex.
kan den tackas med jord for att
astadkomma ett vaxtlandskap.

Vattnet ska anvandas sa spars-
amt som majligt i anrikning-
sprocessen och ska aven kunna
tas tillvara och ateranvandas.
Dessutom stravar man efter
generellt minskad miljépaverkan
och minskade avfallskostnader.
Mindre och sakrare avfallsdam-
mar ar en del i detta och manga
gruvforetag har svarigheter att fa

tillstand till att utvidga dammarna.
Da sandmagasinet ofta haller stora,
tunga mangder anrikningssand

och vatten sa finns risker for att
konstruktionen brister - sa kallat
dammbrott eller dammbhaveri -
samt att anrikningssand och gruv-
vatten lacker ut, vilket kan leda till
allvarliga konsekvenser.

Dérav kravs nya hallbara total-
I6sningar for hantering av an-
rikningssanden och annan rest-
produkt. Konventionellt sa har
anrikningssand och gruvvatten
pumpats obehandlat till avfallsdam-
marna eller avvattnats i centrifuger
eller olika typer fortjockare med
1agt tryck. | nya kontrollerade pro-
cesser med effektivare avvattning
med hogre tryck skapar man en
tjockare suspension, som pasta

i konsistens, vilket resulterar i en
sakrare och mer kostnadseffektiv
deponi med mindre miljopaverkan.
Effektivare avvattning av deponima-
terialet ger att vattnet kan ateran-
vandas i anrikningsprocessen. Dar-
for ar metoden speciellt attraktiv i
torra omraden. Med pastemetoden
kan anrikningssanden laggas pa
hog istallet for att pumpas ut i
6ppna dammar. Det har innebar att
deponeringsomradet blir betydligt

mindre till ytan jamfort med det

0 konventionella sattet. Det gor

i, detaven enklare att pa ett
tryggt satt restaurera
naturen da en gruva en
dag ska upphoéra med
verksamheten.

Tyska ABEL GmbH

ar experter pa til-

lampningar dar det
ar nédvandigt att
pumpa slitande och
aggressiva medier i ex-
trema forhallanden och
under hogt tryck och vilka
kraver frekvent pumpning
Over langa avstand. Fordelen
med ABEL kolvmembranpumpar
ar att de inte har nagra roter-
ande metalldelar i direkt kontakt
med suspensionen. Det gor att
kraftigt slitage pa pumpdelar
undviks. Tack vare 1ag stromn-
ingshastighet i pump och laga
driftvarvtal utsatts de mycket
mindre for slitage an andra alter-
nativa tekniker. Pumparna klarar
torrhalter upp till 75%, tryck upp
till 250 bar och finns i storlekar
med floden upp till 410 m3/h.
Pumparna som ar av fértrangn-
ingsprincip har hog volymetrisk
verkningsgrad 6ver 90% och
har darav lagre energibehov an
centrifugalpumpar. Samman-
taget ger detta en utmarkt pump
att anvanda i de nya hallbara
processlosningarna for att skapa
pasta av anrikningssand och
andra restprodukter.

Andra anvandningsomraden for
ABEL pumpar inom gruvindustrin
ar pumpning av koncentrat fran
fortjockarunderlopp, backfill fér
att stabilisera bergrum, gru-
vgangar och haligheter, matning
av filterpressar vid avvattning,
backspolning av filterpressar

vid rengoring av filterdukar, av-
vattning av gruvorter med héga
uppfordringshojder.




ABEL
HMT-serien

Kolvmembranpumpar for de mest
kravande pumpapplikationerna.

Serie HMT ar en Triplex-pump med 3
pumphuvuden och férformade mem-
bran. Hogt drifttryck i samband med
Okade floden staller sarskilt hoga
krav pa pumpen. Nar slitande mate-
rial med ett 6kat innehall av fasta
partiklar finns valjer manga industrier
ABEL HMT.

Prestanda:
flode upp till 210 m3/h
tryck upp till 250 bar g

®

Pump Technology

ABEL
HMQ-serien

Effektiv pumpning med hoga floden.
Det basta valet for gruv- och mineral-
applikationer.

ABEL HMQ &r en kolvmembranpump
som har 4 pumphuvuden med forfor-
made membran och ar darfoér konstru-
erad for hogre floden an serie HMD och
HMT. HMQ ar valet nar stora volymer
av slitande material behdver pumpas
under hoga tryck. Detta galler sarskilt
suspensioner med hdga TS-halter
sasom vid gruvdrift och annan mineral-
transport.

Prestanda:
flode upp till 410 m3/h
tryck upp till 250 bar g

ABEL

& HP/HPT-serien

Hogtryckspumpar for effektiv och
driftsaker anvandning.

HP-serien ar en kolvpump med tre
kolvar for tunga industridrifter. An-
vands for hoga tryck med rena vats-
kor t.ex. for hogtrycksrengoring av
tankar och behallare, backspolning/
rengoring av filterdukar i kammar-
och membranfilterpressar, matning
av gastvattar och torkar, system for
omvand osmos, hogtrycksinjektion
m.m. Finns i ATEX utférande.

Prestanda HP:
flode upp till 28 m3/h
tryck upp till 160 bar g

Prestanda HPT:
flode upp till 50 m3/h
tryck upp till 250 bar g

ABEL
EM-serien

Energieffektiva elektriska
membranpumpar.

ABEL EM serien ar en robust och
kraftfull elektromekanisk membran-
pump. Konstruktionen ar kompakt
och finns med hus i fyra olika ma-
terialkvaliteter och membran/back-
ventiler i fem olika gummimaterial.
For energieffektiv pumpning av slam,
kemikalier, suspensioner, farg, oljor

och spillvatten. Finns i Atex-utférande.

Prestanda:
flode upp till 60 m3/h
tryck upp till 8 bar g

ABEL
CM-serien

Kompakta specialpumpar for svara
medier.

ABEL CM kolvmembranpumpar ar en-
kel- eller dubbelverkande pumpar som
anvands for svara medier. De klarar
slitage valdigt bra, aven nar de anvands
vid héga tryck under langre driftstider.
Pumparna ar bestyckade med dubbla
membran och inbyggd sakerhetsventil
for hog sakerhet. For applikationer
med kammarfilterpressar finns aven en
inbyggd ventil som reglerar pumpens
flode vid Okat tryck.

Prestanda:

flode upp till 30 m3/h
tryck upp till 25 bar g
finns i ATEX utférande

ABEL
HMD-serien

Driftséker och mangsidig for ett brett
spann av industriella applikationer.

ABEL HMD ar en dubbelverkande
kolvmembranpump med 2 hu-
vuden och férformade membran.
For pumpning av slam inom kemi,
ytbehandling, keramik, papper och
massa, energi, mineral och av-
loppsrening. For hogtryckspumpning
till filterpressar, spray torkar och
viskosa vatskor. Med laga drift- och
underhallskostnader. Finns i Atex-
utférande.

Prestanda:
up till 90 m3/h
upp till 100 bar g
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ENERGIBESPARING

0%

EFFEKTIVARE

Wildens unika och
patenterade luftsystem
Pro-Flo Shift® ger upp till
60% besparing av drivluft.
Systemet ar till och med
25-30% effektivare an de
senaste och mest effektiva
luftbesparingssystemen
som finns pa marknaden
idag!

Pro-Flo Shift &r det mest
energieffektiva luftsystemet till
tryckluftsdrivna membranpumpar
som finns pa marknaden och har
utvecklats for att vara:

EFFEKTIVT

Pro-Flo Shift &r den mest effek-
tiva luftdrivna membranpumpen
nagonsin, med upp till 60% min-
skad luftforbrukning. Automatisk
luftflédesoptimering sa att ingen
mer komprimerad luft levereras
an vad som behdvs for att driva
pumpen.

ENKELT

Mekaniskt styrd och utan elek-
troniska delar som eliminerar
operatorsfel.

DRIFTSAKERT

Pro-Flo-tekniken har testats i de
tuffaste miljderna i manga ar och
har visat sig vara den mest palit-
liga tryckluftsdriva membranpump
nagonsin.

Luftsystemet ar helt automatiskt,
justerar sig omgaende for andrade
driftsparametrar och ger besparing
redan fran forsta slaget:

* Inget behov av kalibrering eller
installningar fran leverantor:

plug & play!

* Ingen inlarningstid eller tid for

optimering: systemet kan koras

intermittent!

* Ingen minskning av
kapacitet trots optimering av
luftforbrukning!

¢ Ingen kanslig elektronik som
kan paverkas av tuffa miljoer
eller temperaturer!

* Inga givare som gor att
membran maste bytas
fortida med 6kade
underhallskostnader!

* Inte en massa rorliga delar
som kan haverera vid
membranbrott!

* Inget behov av speciella
luftfilter eller speciell
luftkvalitet!

¢ Inget behov av dimsmoérjning,
helt oljefri drift!

* Ingen frysrisk!

* Inga 6kade kostnader for
Atex-klassade pumpar!

* Inga 6kade kostnader for
reservdelar!

WILDEN INOM

GRUVINDUSTRIN

Tryckluftdrivna
membranpumpar anvands inom
gruvindustrin t.ex vid tillverkning
av sprangamnen for att pumpa
tjocka tillsatser. De anvands
aven som tdmningspumpar
till stora vaxellador pa enorma
maskiner som CAT dumprar
underjordsgaende tag m.m.

WILDEN
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Slangpumpar for de mest
slitande applikationerna!

Visste du att med Abaque som har upp till 6 kordlager och
slangpumpar kan du transport- | som ar svarvad utvandigt.
era de mest slitande vatskor

sa som gruvslig, keramisk \' Stark och Iatt konstruktion L . ¢ .
massa, bestrykningssmet, V' Unik och patentsékt slang- )\ S
cement, kalk, talk och krita? infastning, starkare, sakrare @

och enklare byte av slang

Smérjmedelstatning med ABAQUE INOM
battre avtatning GRUVINDUSTRIN

Abaque serie HD (Heavy Duty) N
erbjuder en modern design
som ar lattare och starkare

. Slangpumpar ar idealis-
an foregangarna, en paten- v 1till 1 utbytoar med ledande | s o ménggd ollioka tuffa gru-
terad slanginfastning som tillverkare, minimal ombygg- \appjikationer dar det stalls hoga
ger ett enklare underhall och nad kravs krav - fran slutkoncentrat vid
sakrare funktion, en smorj- \ Konkurrenskraftiga priser fortjockarunderlopp, bentonitlera
medelstatning med battre \ Korta ledtider pa kompletta vid coating av pellets, provtagning
avtatning och minimalt slitage, pumpaggregat fran rdnna dar tung malm (2,8

en kraftfullare rotor, standard Jsli e kg/l) sugs upp samt att pumpa

Y itagedelar lagerfors i SR :
motorer och vaxellador samt Sverigge g kalksuspension till rokgasrenin-
marknadens starkaste slang gen.

nnnnnnnnnnnnnnnnn

STORT LAGER av pumpar och reservdelar
Abaque slangpumpar

Vi har ett stort antal pumpar, drivenheter och
frekvensomriktare samt pumpslangar, smoérjmedel
och reservdelar pa lager i AxFlows europeiska
distributionscenter i Lelystad, Holland. Vart
distributionscenter har en serviceniva pa 95 %.

Det betyder att vi kan leverera 95 % av vara produkter
direkt fran lager.

Det intensiva samarbetet mellan AxFlow AB, AxFlow
Systems B.V. och AxFlow DC B.V. gér det mdjligt att
leverera en Abaque slangpump inklusive drivenhet till
kundens anlaggning inom 24 timmar. AxFlow-koncernen
ar den enda organisationen i pumpbranschen som kan
erbjuda denna service.

\/ Alltid 1500 till 2000 slangar i lager
pa AxFlow distributionscentrum i Holland

\/ Bestéll idag - leverans imorgon!
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Edwards

vakuumpumpar

nu i vart sortiment!

Nu utokar AxFlow

sitt utbud inom

vakuumteknik

med produkter

fran Edwards,
varldens storsta tillverkare
vakuumpumpar. Edwards har i
over 100 ar standigt drivit pa ut-
vecklingen for smartare, renare
och mer ekonomisk vakuum-
teknik.

EDWARDS VAKUUMPUMPAR
FOR KRAVANDE INDUSTRIELLA
APPLIKATIONER

Edwards har ett produktprogram
for de mest kravande applika-
tionerna inom kemi, process och
lakemedel. Pumparna ar avsedda
for aggressiva gasblandningar
och ar anpassade for explosions-
farlig miljo.

VATSKERINGSVAKUUMPUMPAR
Vatskeringvakuumpar ar pro-
cessindustrins slitvargar och finns
i utférande med komprimering

i ett eller tva steg for optimal
anpassning till processtryck. En
vatskeringvakuumpump ar robust
och tillférlitlig och 1dmplig foér fuk-
tiga processer eftersom pumpen
anvander vatska, t ex vatten,

som tatning mellan pumphus och
pumphjul. Eftersom det ar relativt

stora avstand mellan de rérliga
delarna &r vatskeringvakuum-
pumpen okanslig for partiklar och
fororeningar. Den ar ocksa okanslig
for kondensat som féljer med gas-
strommen. Finns i ATEX-utfGrande.

OLJESMORDA VAKUUMPUMPAR
Edwards har ett brett sortiment av
oljesmorda vakuumpumpar som
omfattar lamellvakuumpumpar
samt pumpar med roterande kolv.
Lamellvakuumpumparna finns i ut-
forande med ett eller tva steg med
sluttryck ned till 1 x 10-3 mbar(a).
Oljesmorda vakuumpumpar ar ett
ekonomiskt alternativ som erbjuder
hog prestanda for ett brett spe-
ktrum av industriella applikationer.
Finns i ATEX-utférande.

TORRGAENDE VAKUUMPUMPAR
Edwards torrgaende vakuumpump-
ar ar oljefria, vilket innebar att de
inte anvander olja som tatning eller
smorjmedel i pumphuset. Utdver att
de ar oljefria sa arbetar de ocksa
utan kontakt mellan de rorliga
delarna i pumphuset. Eftersom

de ar torrgaende sa minimeras
risken for kontaminering av pro-
cessen. Pumpen &r ddrmed ocksa
inert da det inte finns nagon olja
eller tatvatska som kan reagera
med processgasen. Underhallet ar

ocksa enkelt da det €j blir nagra
restvatskor som behoéver tas om
hand.

Edwards torrgaende vakuum-
pumpar finns som klovakuum-
pump eller skruvvakuumpump.
Torrgaende vakuumpumpar

ar mycket lampliga for vartals-
styrning vilket mojliggor effektiv
styrning av processtryck samt
minimering av energiforbrukning,.
Finns aven i ATEX utférande.

EDWARDS INOM

GRUVINDUSTRIN

Inom gruvindustrin
anvands vakuumpumpar ofta pa
bandfilter, sandfilter samt skiv-
filter-applikationer i avvattnings-
processen i anrikningsverket
samt i kulsinterverket dar de
sitter installerade for att avvattna
det sista innan malmen upphet-
tas for att kunna bli i pelletsform.

(EDWARDS
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Excenterskruvpumpar for
iIndustriella processer

NOV erbjuder en mix av produkter som tacker en stor mangd applikationer och
industrier.

~NoXeXmyn) ®/ Mono

Vatten & Miljéteknik Gruvnaring Kemi Petrokemi Livsmedel
avlopp och dryck

ROBUSTA OCH KOSTNADSEFFEKTIVA

NOV Mono ar en global tillverkare av processteknisk
utrustning for vatskebehandling i manga olika
industrigrenar. Excenterskruvpumpar ar mycket
lampliga for matning och dosering av slitande och
visk0sa medier som innehaller fasta partiklar.

v/ Motstandskraftiga komponenter

Sortimentet bestar av pumpserier for olika industriella
anvandningsomraden. NOV Mono erbjuder aven
speciell pump- och doseringsteknik for dryckes- och
livsmedelsindustrin samt for lakemedelsindustrin.

< Mindre underhallsbehov

+/ Pulsationsfritt flode

NOV INOM GRUVINDUSTRIN

Excenterskruvpumpar anvands inom \/ For skjuvkénsliga amnen

gruvindustrin t.ex vid sprutning av betong pa
gruvorter for att starka upp och sékra. De anvands . .
aven for att applicera sprangsalvan dar pumparna \/ Pumpnmg av medier med stor
sitter monterad pa en sa kallad Laddtruck. Pumparna andel fasta amnen
anvands ocksa precis som slangpumpen till kalkslurry
for rokgasrening.
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Mitt distriktet & Saljledare
Robert Persson Ostlund
robert.persson.ostlund@axflow.se
072-509 33 11

Ring oss direkt

Vastra distriktet

Tommy Fruerlund
Foérsaljningsingenjor
tommy.fruerlund@axflow.se
070-815 08 21

Norra distriktet

Robin Bjurestam
Forséljningsingenjor
robin.bjurestam@axflow.se
070-520 02 74

Ostra distriktet
Olle Lindqvist
Foérsaljningsingenjor

olle.lindgvist@axflow.se

070-398 02 02

Sodra distriktet

Mikael Forslind
Foérsaljningsingenjor
mikael.forslind@axflow.se
070-520 06 99

Produktspecialist Produktspecialist Marknadsansvarig Vakuumpumpar & Biomedicin & Lakemedel

Mattias Bjerwe Peter Sundberg Hygien & Livsmedel kompressorer Roland Wik

mattias.bjerwe@axflow.se peter.sundberg@axflow.se Anders Jonsson Markus Wilke Forsaljningsingenjor

08-602 22 05 08-602 22 26 anders.jonsson@axflow.se markus.wilke@axflow.se roland.wik@axflow.se
070-759 59 55 076-312 08 22 070-209 84 11

VD / Forsaljningschef
Niklas Holmstedt
Forsaljningschef
niklas.holmstedt@axflow.se
070-67222 12

Kund & Saljsupport
Rebecca Stenberg
rebecca.stenberg@axflow.se
08-602 22 02

Kund & logistiksupport Kund & tekniksupport
Camilla Wennerberg Robert Jern
camilla.wennerberg@axflow.se robert.jern@axflow.se
08-602 22 14 08-602 22 16

Kund & tekniksupport
Robert Eriksson
robert.eriksson@axflow.se
08-602 22 10
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