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As mangueiras peristdlticas e os lubrificantes que utiliza nos seus processos séo tdo importantes como as préprias bombas.
Os nossos lubrificantes e mangueiras OVATIO séo especialmente concebidos e fabricados para otimizar o funcionamento
das bombas. A sua contribuigéo é essencial.

Aperfeicoado para se ajustar a sua aplicagéio, desenvolvido para elevada durabilidade
Os mais de 50 anos de experiéncia com a tecnologia de bombas peristdlticas, juntamente com o conhecimento dos
processos industriais, guiaram as nossas mangueiras OVATIO & vanguarda do design e de fabrico. E, tal como esperado,

s@o fabricadas para suportar até as mais dificeis tarefas de bombagem.

O design das mangueiras OVATIO elimina os tipicos problemas de:
*  Resisténcia ao desgaste e a abrasao (através da mistura Unica de compostos polimero/borracha e do nosso processo

de vulcanizagéo)

*  Recuperacéo da forma original (através da combinagéo Unica das camadas de reforco de corda de nylon)
e Espessura inconsistente da parede e superficies irregulares (através de tolerancias de fabrico muito rigorosas).

Em meio industrial, as nossas mangueiras OVATIO provaram ser superiores numa ampla gama de aplicacoes e sob
condicées de funcionamento extremas.

IndUstria

Aplicacao

Material Mangueira*

Tratamento de Aguus e
Efluentes

Tratamento de Residuos

Cimenteiras

Cerémicas

Construgéo

Minas / Pedreiras

Papel - Pasta de Papel

Cortica

Industria Cervejeira

Industria Enolégica

Industria da carne

Industria de lacticinios

Industria de ragées

Industria do Azeite

Industria farmaceutica e
cosmética

Trasfega e Doseamento de Leite Cal, Carvéao Activado, Cloreto Férrico.

Trasfega de Lamas
Enchimento de Filtro Prensa

Trasfega de Lixiviados, Doseamento de reagentes

Doseamento Adjuvantes, Redutores cromio
Trasfega de betonilha ligeira e outros tipos de betéao

Trasfega de pasta Ceramica, Vidrado
Enchimento de Filtro Prensa
Doseamento Oxido de Manganés

Doseamentos de Pigmentos, Adjuvantes, Aditivos
Trasfega de Caldas de Cal e Cimento

Trasfega de Caldas de Cimento e Lamas
Clarificadores e Enchimento de Filtro Prensa
Doseamento de Reagentes e Aditivos

Trasfega de Pasta de Papel, Caulinos
Doseamentos de Aditivos e Pigmentos

Doseamento de Alcool e Aditivos para Lavagem

Doseamento de Kieselguhr e aditivos.
Trasfega de solugées de leveduras

Trasfega de mosto, vinho, massas vinicas e borras
Doseamento de goma ardbica, sulfuroso e outros aditivos

Trasfega de sangue
Trasfega de subprodutos (visceras, gordura,...)
Trasfega de tripas para produtos de charcutaria

Doseamento de aditivos, aromas, polpa e pedacos de fruta
Doseamento de melaco e aditivos

Trasfega de borras de decantacéo de azeite
Trasfega de bagaco humido
Trasfega de dguas russas

Doseamento de produtos quimicos e aditivos
Trasfega e enchimentos de solugées, pomadas e gel

EPDM - NR
NR - NBR - EPDM - CSM
NR - NBR - EPDM - CSM

NR - NBR - EPDM

NR - NBR
NR - NBR

NR
NR
NR

NR - NBR
NR

NR
NR
NR - NBR - EPDM - CSM

NR - NBR - EPDM - CSM
NR - NBR - EPDM - CSM

NR - NBR

NR - NBR (FDA)
NR - NBR (FDA)

NR (FDA)
NR - NBR (FDA) - EDPM

NR - NBR (FDA)
NR - NBR
NR - NBR

NR - NBR (FDA) - EDPM
NR - NBR

NBR (FDA)
NBR (FDA)
NBR (FDA)

NR - NBR - EPDM - CSM
NR - NBR - EPDM - CSM

* — Material da mangueira sujeito a uma verificagéo técnica de modo a seleccionar o melhor material

construtivo de acordo com as caracteristicas do liquido e condi¢ées de funcionamento.
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o - VELOCIDADE .
- DAROTACAO

.. - .. . Quanto mais rapida for a .
= RECUPERACAO ‘. . rotagdo da bomba, mais depressa .
S DA FORMA . °© se move a sapata sobre a mangueira.
© . Etambém produzida mais friccéo,
B ,ORIGINAL . o que aumenta a temperatura da
E importante que a .

' ¢ mangueira, uma das principais causas
mangueira tenha capacidade de desgaste. A velocidade de rotacao

. . d.e recuperar a forma oo elevada também pode causar
. original apés a compress@o .° . empenamento devido & sapata
", realizada pela sapata ou .* © ndo conseguir acompanhar  °
pelo rodete. corretamente a mangueira . °
*. eadlongamentoda .-
e aaeeter T e "o borracha. ¢ , ’
. ® . LI . ® Canyg ror P“\Sﬂm

- UNIFORMIZAGAO . -~ carcamento

. Uma mangueira com uma ‘. .* E importante que o nGmero -
N espessura de parede uniforme ‘. . de calcos seja o correcto .
: resulta numa ocluséo uniforme. ’ . .

O numero de calcos correcto é essencial -
para aumentar a vida Util e eficiéncia da

mangueira. A mangueira tem de estar
totalmente fechada durante a compresséo.
Uma ocluséo indevida causa refluxo, o que
cria fendas na mangueira, mas a presséo
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° 1. Camada externa feita de materiais N . Zxcesswfx p;d: danificar utmanguetlra. .
. com as melhores carateristicas S ~ pressdo da descarga, d lemperaiura
. mecanicas . . do fluido e a velocidade da rotagdo -
‘. .2. Vérias camadas de corda de nylon _* . da bo’m_ba sao pa ramgfros .

* 3. Camada interna de diferentes . * *. necessarios para se realizaro .

‘.« fipos de materigis . * *+. calgamento correcto. . "

Excecional resisténcia @ abras@o. Em geral, resistente a acidos diluidos e
dlcoois. Altamente resiliente, com excelente resisténcia a abraséo. Esta é a

NR 80 °C 16 bar . o a L h L
mangueira peristaltica mais utilizada. Em geral, é adequada para aplicacées
quimicas ligeiramente corrosivas e suspensées abrasivas, entre outros.
Resistente a 6leos, alcalis, gorduras e detergentes. A camada interna é de

NBR 80 °C 16 bar  NBR e a camada externa é de NR para proporcionar a resisténcia mecénica
ideal.

Para todos os produtos alimentares, incluindo 6leos e gorduras. Cumpre
NBR Food o os padrdes de grau alimentar EC 1935/2004. A camada interna tem grau
80 °C 16 bar . . Mo ;
(preto) alimentar - NBR para aplicagdes higiénicas. A camada externa é composta
por NR para resisténcia mecénica ideal.
Alta resisténcia quimica a dcidos concentrados, quimicos corrosivos e
EPDM 90 °C 16 bar  cetonas. O revestimento interno é composto por EPDM e a camada externa é
composta por NR, para uma resisténcia mecénica ideal.
Hypalon/ Para produtos altamente corrosivos e écidos de elevada concentracéo.
ygSM 80 °C 16 bar A camada interna é composta por Hypalon/CSM e a camada externa é

composta por NR, para uma resisténcia mecénica ideal.




Para obter mais informagdes sobre as mangueiras e os lubrificantes OVATIO, contacte:

2 AXFLOW

AxFlow, Lda. +351 21 446 15 90, info@axflow.pt www.axflow.pt
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