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Peristalticka creva i maziva koja koristite u svojim procesima jednako su od vitalnog znaéaja kao i same
pumpe. Nasa OVATIO creva i maziva posebno su osmisliena i proizvedena u cilju optimizacije rada pumpi.
Njihov doprinos je od vitalnog znaéaja.

Optimizovano za vase aplikacije, optimizovano da traje

Zahvaljujuéi iskustvu rada s tehnologijom peristaltickih pumpi i industrijskim procesima duzem od pedeset
godina, OVATIO creva su u samom vrhu kada su u pitanju struktura i proizvodnja creva. A, kao $to mozete i
ocekivati, proizvedena su da izdrze i najzahtevnije zadatke pumpania.

Zahvaljujuéi svojoj strukturi, dizajn OVATIO creva za pumpe otklanja najéesée probleme, kao 3to su:

* Habanje i ve¢a otpornost na abraziju (zahvaljujuéi kako jedinstvenoj mesavini polimera i gume, tako
i nadem procesu vulkanizacije)

*  Povratno dejstvo (zahvaljujuéi jedinstvenoj kombinaciji slojeva najlonskih niti za ojaéavanie)

* Nedosledna debljina zidova i neravne povrsine (zahvaljujuéi vrlo malim tolerancijama u proizvodnii)

Pored toga, u praktiénoj primeni u procesima, nasa OVATIO creva su dokazala svoju superiornost u
Sirokom spektru primena i u nekim od ekstremnih uslova rada.

Industrija Primena P?;‘i;?k Tem;}?cr:'lulurc M:::;Zilul rlt(::TIIiI:‘:rrc::l
doziranja
hra?abzlo kuéne karamel 8 prostorije NBR doziranje
jubimce
prehrambena senf 10 prostorije NBR doziranje
prehrambena krompir kasa 11 65 EPDM doziranje
prehrambena testo 7 prostorije NBR doziranje
prehrambena aditivi hrani 3 prostorije NBR doziranje
prehrambena Zivotinjska mast 6 60 NBR Buna kontinuiran
prehrambena vreli karaginan 12 90 NR doziranje
pivarska otpadni kvasac 4 prostorije NBR doziranje
kozmetika kozmetika 3 prostorije EPDM doziranje
éelijski beton proizvodnja betona 12 20 NR kontinuiran
éelijski beton malter 12 20-50 EPDM doziranje
gradevinarstvo cementni i kreéni mulj 8 prostorije NR doziranje
rudarstvo abrazivni mulj razlliéiie viskoznosti i 9 prostorije NBR kontinuiran
gustine
rudarstvo, livnicka magnezijum-sulfat 8 70 NR doziranje
industrija
rudcl.rsfvo, Iiyniéka abrazivni mulj 15 65 NR kontinuiran
industrija
keramika kerami¢ka glina 6 prostorije NR kontinuiran
keramika malter 1,4 20 NR doziranje
energetika kreéni mulj 11 prostorije NR kontinuiran
energetika voda za hlgiﬂ;i;; rashladna 2 prostorije NR kontinuiran
papirna papirna pulpa [¢) prostorije NR doziranje
vode / otpadne vode otpadne vode 5 20 NR doziranije
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- POVRATNO -,
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: Povratno dejstvo
+  predstavlja sposobnost
. creva da se vratiu .
. izvorni oblik nakon sto *
« sugapapuCicaili ¢

- valjak pritisnuli. -

BRZINA
ROTACLJE

Sto se pumpa brze okrece,
brze se i papuéica pomera preko
creva. A 3to se vise trenja proizvodi,
sve se viSe povecava i temperatura
creva - §to predstavlja jedan od glavnih
uzroka raslojavanija creva. Velika
brzina rotacije moze uzrokovati i
uvijanje u sluéajevima kada se
crevo ne moze valjano prilagoditi
brzini papuéice, te dolazi do
istezanja.
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. Jednoobrazna debljina zidova . POSTAVLJANJE
obezbeduje jednoobrazno ‘. PLOélCA

: zatvaranije. . Pravilno postavite plocice!

: 87 ° Pravilno postavljanie plo¢ica je od
. W% W /) . su§t|n§kg vaznosti za optlmulno trajanje
: b 99 . creva i njegovu radnu efikasnost. Crevo
: 4 \_'/////,// o4 : se tokom kompresije mora u potpunosti
. \\\\\\ "l,,'//////;'/. \\\\\\\\\\ . zatvoriti; nepotpuno zatvaranje uzrokuje
. V9, N\ A N povratni tok, §to dovodi do naprsnuéa u
. . crevu, ali previsok pritisak mozZe ostetiti
° 1. Spoljni sloj od materijala S crevo.
° sa najboljim mehani¢kim . Ispusni pritisak, temperatura fluida i
.. karakteristikama . brzina rotacije pumpe predstavljaju
‘. 2. Slojevi najlonskih niti . tri kljuéne stavke koje se moraju
* « 3. Unutrasniji sloj od razli¢itih , uzeti u obzir prilikom
"«. vrsta materijala . " " postavljanja plocica.

Oznaka v Maks.

Radni

stz boji temp. pritisak ST
Izuzetna otpornost na abraziju. Generalno otporno na razblazene kiseline
NR 80°C 16 bara i alkohole. Vrlo otporno uz izuzetnu otpornost na abraziju. Ovo je najéesée
koriséeno peristalti¢ko crevo. Generalno je pogodno za koriséenije u sluéaju
manije korozivnih hemikalija, abrazivnog mulja i td.
NBR 80°C 16 bara Otporno na ulja, baze, masti i deterdzente. Unutrasnii sloj je od NBR, a
spoljasnji od NR radi optimalne mehani¢ke otpornosti.
Za sve prehrambene proizvode, ukljuéujuéi ulja i masti. Uskladeno sa
NBR Food standardima za prehrambenu industriju EZ 1935/2004. Unutrasnii sloj je
(crno) 80°C 16 bara  napravljen od crnog NBR prehrambene klase odobrenog za koridéenje prema
higijenskim standardima. Spoljasniji sloj je napravljen od NR radi optimalne
mehani¢ke otpornosti.
Visoka hemijska otpornost na koncentrovane kiseline, korozivne hemikalije,
EPDM 90°C 16 bara  ketone. Unutrasnja kosuljica je napravljena od EPDM, a spoljasnja od NR
radi optimalne mehanicke otpornosti.
Hypalon / Za vrlo korozivne proizvode i visoko-koncentrovane kiseline. Unutrasnii sloj
YESM 80°C 16 bara je napravljen od Hypalon/CSM, a spolja3nji od NR radi optimalne mehanicke

otpornosti.




Za vie informacija o OVATIO crevima i mazivima kontaktirajte:
AxFlow d.o.o. +381 64 8407079 www.axflow.sr
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