DAVKOVACI SYSTEMY

HYGIENICKE | PRUMYSLOVE

Kompletni feseni procesu davkovani na klic.




! AxFLow :
l SYSTEMS »

AxFlow nabizi systémova feseni na kli¢ pro primyslové a hygienické provozy v chemickych, petrochemickych, vakuovych,
potravinarskych, kosmetickych a farmaceutickych oblastech. Mame dlouholeté zkuSenosti s kompletnim stavénim jednotek
na miru Vasemu provozu se $pickovymi komponenty prednich svétovych vyrobcl, detailnim pfizplsobenim konstrukce,
snadno uZivatelsky ovladanym softwarem, odbornou a rychlou lokalni podporou a servisem, spoleéné s 24 mésicni zarukou
na celou jednotku, ktera je kompletovana v nasi moderni hale v Praze.
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SPICKOVE PROCESNI KOMPONENTY PREDNICH SVETOVYCH VYROBCU
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BALENE JEDNOTKY S RYCHLOU INSTALACI

ODBORNA KONZULTACE, RYCHLA LOKALNI PODPORA A SERVIS



PROC DAVKUJEME?

S procesem davkovani se setkate ve vSech primyslovych odvétvich, jde o zaklad kazdého vyrobniho procesu. Pri vyrobé
jednoho produktu se nékolikrat opakuje a jeho presnost je naprosto klicova. Davkované médium mize byt libovolna
kapalina nebo pevna sypka latka. Spousta provozl pfi vyrobé stale vyuziva manualni davkovani, které je nepresné,
neefektivni, drahé a provozné nebezpecéné. | nejjednodussi davkovaci aplikace mohou byt automatizovany, protoze i na

nejjednodussich davkovacich aplikacich zalezi.

b

Precizni davkovani pfesné na jedinou kapku Ci zrnko je zasadni pfi vSech davkovacich procesech; vysoce koncentrované
slozky mohou v potravinarstvi pfi nepfimérené davce zcela zménit chut, viskozitu nebo barvu findlniho produktu. Nepfesné
davkovani v provozu mUze nést disledky od zhorseni efektivity vyroby aZ po nizkou miru bezpecnosti operatord. Automatické
davkovaci systémy predstavuji vySSi pocatecni naklady, dlouhodobé vSak slibuji rychlou navratnost investice a znacné
snizeni provoznich nakladu.

ZASOBNIK

Proc¢ si nezjednodusit provoz s automatickym davkovanim?

VYSOKA PRESNOST EFEKTIVITA A SNIZENI PROVOZNICH BEZPECNOST
A OPAKOVATELNOST RYCHLOST VYROBY NAKLADU PROVOZU

AUTOMATICKE DAVKOVANI

Kromé vysoké presnosti a konzistence nabizi automatické davkovani maximalni efektivitu a urychleni celého vyrobniho
procesu, stejné tak jako srazeni provoznich nakladl skrze optimalni mnozstvi spotfebovaného materialu, usetreni
zaméstnaneckych nakladd, snizeni rizika chybovosti varky a vyrobnich odpad. V provozech, které vyzaduji vysokou flexibilitu
davkovani a Castou zménu receptur mohou automatizované davkovaci systémy poskytovat naprosto idealni feseni, nebot
diky jejich presnému davkovani a snadné Cistitelnosti mohou za sménu zpracovat nékolik rliznych produktd.




CO DAVKUJEME?

Je jedno, zda chcete davkovat pevné sypké latky, nebo kapaliny, nase systémy si poradi s ¢imkoliv. Od zakladnich médir,
jako je voda, pfes narocna, viskdzni média jako je med nebo maso v hygienickych provozech az po tékava a toxicka,
vybusna ¢i hoflava média v chemickych a petrochemickych provozech. U davkovani pevnych sypkych latek v hygienickych
a pramyslovych provozech mame zkusenosti se stavénim big bag stanic.

Velikost davky: 1 g + 1t @ Pfesnost davky: az 1 % neboaz 1l g

Viskozita: 0,1 + 1.000.000 cP Teplota: -20 + + 180 °C

(YY X Hustota: libovolna
(YY)
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DAVKOVANI KAPALIN

Davkovani produktu Vam muzeme vyresit nékolika zplsoby, optimalni feSeni vybereme v souladu s Vasimi pozadavky,
cilovym provozem a vlastnostmi média. Samotny davkovaci systém muZe vypadat pro kazdou aplikaci jinak a vSe se
odviji od typu média, velikosti davek, velikosti a poctu zasobnik(, otdzce odkud a kam je médium davkovano a dalSich
parametr(.

Zakladni rozdéleni je na davkovaci systémy s Cerpadlem a gravitaéni davkovaci systémy, které cerpadlo neobsahuji.

0 |

S CERPADLEM GRAVITACNE e)
Davkovani s ¢erpadlem je nejcastéjsi princip davkovani Gravitacni davkovani predstavuje jednodussi a ¢asto
a skvélé reSeni pro davkovani médii, ktera jsou velmi dostatecné presné reSeni davkovani pro média s nizsi
viskdzni nebo husta. Pri davkovani s ¢erpadlem je viskozitou. Se senzory hladiny a pravidelnym
nutné zvolit vhodné objemové cerpadlo, které bude doplhovanim zasobniku dokaze tento princip velice
kompatibilni s davkovanym médiem. Tento zplsob je presné davkovat i pres vysSi zavislost na vySce hladiny
méneé zavisly na vySce hladiny média v zasobniku a v zasobniku. Tento zplisob vyuziva automatického
i pfes nekonzistentni stavy hladiny dokaze davkovat ventilu na konci trasy, ktery pratok média po dokonéeni
velice presné a se skvélou opakovatelnosti. davkovani zastavi.

MOZNOSTI DAVKOVANI

e PRUTOKOMER

Davkovani pres pritokomér je nejcastéjsi moznosti davkovani, nezavislé na velikosti davek i okolnosti, odkud a kam
je médium davkovano. Tento princip je optimalni pro provozy, kde se velikosti davek ¢asto méni. Pokud se méni i
davkované médium, je treba na néj pritokomér znovu kalibrovat.

® \



DAVKOVANI KAPALIN

9 VAZENI CILOVE NADOBY

ZpUsob davkovani, kdy se vazi prirdstek v cilové nadobé je nezavisly na davkované médium, ¢imz predstavuje vyhodu
vysokeé variability pro zpracovani rGznych médii, véetné sypkych latek. Predstavuje zajimavé feseni pro davkovani vice
médii do jednoho mista; poskytuje vysoce pfesné davkovani s jedingym mérenim pro vSechna média.

e VAZENI ZASOBNIKU

Davkovani s vaZzenim zbytku média v zasobniku pfedstavuje nezavislost na typu média a je schopné davkovat kapaliny a
sypké latky o vétSich davkach. Vahy na zasobniku v redlném ¢ase snimaji stav hladiny, ¢imZ odpada nutnost investice do
senzor(l v zadsobniku. U gravitacnino davkovani mdzZe tento zplsob resit problém s minimalini hladinou v zasobniku, ktera

zpUsobuje méné presné a konzistentni davkovani.
@?
|

ZASOBNIK

ZASOBNIK




DAVKOVANI KAPALIN

e CERPADLO S GIDLEM OTACEK

Moznost ¢erpadla s ¢idlem otacek predstavuje ekonomicky pfiznivé feSeni pro aplikace, kde neni treba tak vysoké presnosti
davkovani. PFi této varianté se nevyuziva méreni priitoku nebo hmotnosti, ale vybere se vhodné davkovaci cerpadlo s dobrou

opakovatelnosti a vybavi se Cidlem otacek. Tento princip je citlivéjSi na aktualni stav hladiny v zasobniku a neposkytuje tak
dobrou zpétnou vazbu davkovani.

Peristalticka cerpadla Blue-White

ZASOBNIK Zapojeni do systému bez potreby ventild
Dotykovy displej a funkce vzdaleného ovladani
Chemicka odolnost PVDF/keramické konstrukce
‘ Saci zdvihaz 9,4 m

DAVKOVANI OLEJE

““““““““ N Blue-White FlexFlo M3
Zubové cerpadlo vybavené pohonem s detekei

1
otacek ma skvélou opakovatelnost davky pfi :
jednoduché koncepci. Volbu velikosti davky i :
mozZnost prekalibrovani na jiné médium !
poskytuje integrovany dotykovy displej. :
Pistomembranova cerpadla Bran+Luebbe

Nastavitelna délka zdvihu

Skvéla linearita a opakovatelnost davkovani
ATEX certifikace

Nerezova nebo plastova konstrukce

Bran+Luebbe Novados H3




OTAZKA ZASOBNIKU

DAVKOVANI SE ZASOBNIKEM

Funkce zasobniku v davkovaci jednotce neslouZi pouze k uchovavani vétsiho obsahu média pro efektivnéjsi produkei.
Otevira zcela nové moznosti k vySSi mife automatizace celého procesu s presnéjSim davkovanim, lepsim prehledem o

zasobé média, snadnéjSim doplhovanim média, lepSim ¢isténim a Sirokym moZnostem pfisluSenstvi. V nékterych pfipadech
musi byt davkovaci systémy doplnény o zasobnik, nebot média s tendenci usazovani musi byt pribézné michana nebo
tepelné upravovana a pritomnost mixéru, michadla nebo otopu/chlazeni v zasobniku je nezbytna.

DAVKOVANI AROMAT

AROMA AROMA

Frekvencné fizena mikrozubova
cerpadla s bezkontaktnimi
pritokomeéry zajistuji hygieni¢nost
provozu. Systém automaticky
monitoruje aktualni mnoZstvi
aromat v zasobniku a upozornuje
na nutnost jeho doplinéni.

DAVKOVANI PRIMO Z IBC KONTEJNERU

a dalSiho prislusenstvi mohou zcela obejit nutnost zasobniku; k davkovaci jednotce se pristavi IBC kontejner, ze kterého
je médium davkovano pomoci ¢erpadla, pratokoméru nebo vah k dalsimu kroku vyroby. Toto feSeni mUze predstavovat
nizsi naroky na Gisténi; na rozdil od zasobniku s potfebou myti se nadoba s médiem jednoduse vymeéni a otazka Cisténi se
vztahuje pouze na potrubni trasu a procesni zafizeni.

DAVKOVACI IBC STANICE

Konstrukce umoznuje bezpecné polozeni IBC :
kontejneru na paletovou vahu. Hygienické ¢erpadlo : \- ? J/
s rotaénimi pisty zajisti vydej poZadované davky do 1

|

|

mixéru dle Gbytku z vahy. —’
- -'lf




PLNENi ZASOBNIKU

0O metodé plnéni rozhoduje celkova kapacita zasobniku, stejné tak ale vlastnosti média, poZzadavky na automatizaci,
jednoduchost a bezpeénost provozu nebo poZadovana Cistitelnost. V AxFlow jsme schopni pinit vyrobni zasobniky
od 5 | kanystr( az po kamiony s vice nez 20.000 | cisternou s plné automatizovanym stacenim.

At uzZ zvolite manualni nebo automatické plnéni zasobniku, vZdy jsme schopni do detailu vyhovét Vasim potrebam.

DODAVKY PRODUKTU

1.000 |

5 | kanystr 200 | sud IBC kontejner

pres 20.000 I cisterna

RUCGNI PLNENi ZASOBNIKU

v ¥

NejjednodusSim zplsobem je dopliiovani produktu pfimo do zasobniku.
Tento princip je vhodny hlavné pro vysoce koncentrovana média, ktera se
nemusi dopliovat ¢asto, nebo pro provozy s nizSi kapacitou.

Rucénim pInénim zasobniku pfedchazite potfebnym potrubnim trasam, l
nutnosti jejich ¢iSténi, cerpadla a armatur. Vznika vSak povinnost operatora,

ktery bude mit na starost stav hladiny v zasobniku; ta musi byt po celou dobu

davkovani v optimalni vysce.

ZASOBNIK

JEDNOTKA PRO SNIZENi TVORBY PENY

: Obsluha doplhuje odpénovaci pfimés do

. zasobniku manuaing. V zasobniku je €idlo

1 hladiny, které pfi poklesu hladiny pod minimalni
: hodnotu automaticky vypne ¢erpani odpénovaci
\ pfimési i hlavniho produktu.

sklopné schody pro
snadné doplnéni zasobniku
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PLNENi ZASOBNIKU

DOPLNOVANI VETSICH OBJEMU

Doplnit zasobnik z vice nez 200 | sudu Ize pouze pomoci ¢erpadla a saci jehly. Tim, Ze je u sudu mozné pouze ¢erpani z jeho

horni ¢asti, musi jit o Cerpadlo s dobrou saci schopnosti. Samotny sud prepravi operator vysokozdviznym nebo paletovym
vozikem, z vyCerpané nadoby povoli saci jehlu a pfipevni ji k plné nadobé.

DAVKOVANI BARVIV

Systém je uzplisoben pro automatické doplhovani
zasobnikl ze sudl s barvivy a umi davkovat kazdé
barvivo do dvou rznych tras. Automatizované jsou
i programy odvzdusnéni a myti celé jednotky.

!sg'

-

Doplnéni zasobniku z 1.000 | IBC kontejneru pfinasi vice moznosti; kontejner Ize vy€erpat hornim a spodnim vstupem.
Druha varianta funguje na bazi zaplaveni Cerpadla médiem, které je nasledné dopraveno do zasobniku. Touto cestou je

moZné pouZit erpadlo s niZsi saci schopnosti, navic ziskate mozZnost doplhovani viskéznéjSich médii, ktera nelze Cerpat
se saci jehlou.

i jehl P p
Q! IO A sacljehla ZASOBNIK

i i5c | i iac_ |
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STACENI CISTERNY

STACENI CISTERNY DO ZASOBNIKU

Doplhovani nejobjemnéjsich zasobniku Ize i pfimou cestou z vice nez 20.000 | cisterny, ze které obsluha napoji pripojovaci
hadici s médiem a obsah se pomoci staceciho ¢erpadla ve vétsiné pripadl precerpa do centralniho tanku v provozu a
nasledné do jednotlivych zasobnikl na vyrobni lince. Zfidkakdy se centralni tank nebo zasobnik pfivadi pfimo k vyrobni lince.
Obsluha cisterny napoji pripojovaci hadici s médiem a zbytek procesu pak pfipada na staceci ¢erpadlo a ¢idla hladin.

./ Stageniod 10 do 75 m3/h /. Délka staceci hadice od 3 do 6 m

ZASOBNIK

Systém umozniuje snadné pripojeni cisterny standardnim konektorem a rychlé
precerpani Setrnym zubovym Cerpadlem do propojenych plastovych zasobnik(.
Zabudované bezpecnostni funkce a snadna komunikace mezi obsluhou cisterny
a pracovniky zavodu pro dlouhodoby, spolehlivy provoz.

napojeni na cisternu

staceci ¢erpadlo

zasobnik
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VYBAVENI ZASOBNIKU

Zasobnik mizeme dodat v nékolika rdznych materidlech a stupnich vybavy; ta zahrnuje snimani hladiny, ¢isténi, michani a
ohrev ¢i chlazeni média. Jednotlivé technologie pfislusenstvi zasobniku jsou vybrany individualné dle aplikace k zachovani
naprosté bezpeénosti provozu a kompatibility s procesovanym médiem. Pro vSechny hygienické provozy je zasadni 100%
gistitelnost a nulové usazovani média v zasobniku, potrubnich trasach a procesnim zafizeni. Castokrat se v hygienickych
provozech setkame také s CIP/SIP ¢isténim a sprchovacimi koulemi v zasobniku.

MOZNOSTI VYBAVENI ZASOBNIKU

SNIMANI HLADINY

Senzor hladiny v zasobniku mizZe mit nékolik moznych podob a funkci; maze
signalizovat stav minimalni hodnoty operatorovi pro manualni doplnéni zasobniku, |;| |;|
centralnimu tanku pro automatické doplnéni média nebo vypnuti technologie a

zastaveni davkovani.

0 ULTRAZVUKOVY SENZOR

Tyto senzory vysilaji ultrazvukové signaly na hladinu média
v zasobniku a méfi dobu, za kterou se signal odrazi zpét k
senzoru. S timto ¢asem pfistroj spocita vzdalenost mezi

nim a hladinou média.

9 LASEROVY SENZOR

Laserové senzory vysilaji paprsek k hladiné média a méfi
dobu, za kterou se paprsek odrazi zpét k senzoru. Pfesné
méreni poskytuji hlavné pro média, ktera jsou Gira.

e HYDROSTATICKY SENZOR G VIBRACNI SENZOR MIN/MAX
NejpouZivanéjSim feSenim pro snimani hladiny je Nejjednodussi a ¢asta varianta méreni hladiny se sklada
hydrostaticky senzor, ktery méfi stav hladiny zespod. ze dvou samostatnych vibracnich senzor(, které zahlasi,

Funguje pomoci méreni tlaku vyvijeného médiem na senzor. kdy je hladina na minimu nebo maximu.
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VYBAVENI ZASOBNIKU

MANUALNI A AUTOMATICKE CISTENI

Precizni Cisténi zasobniku, potrubnich tras a procesniho zafizeni je naprostou nutnosti vétsiny provozU, hlavné pokud se
bavime o hygienickych systémech v potravinarstvi, kosmetice a farmacii. NaSe davkovaci systémy jsou vzdy konstrukéné
feSeny do posledniho detailu, aby se v zadné ¢asti neusazovala ani kapka nebo zrnko média a zakaznik predesel jak
kontaminaci, tak ztraté média.

MANUALNi CISTENi

U davkovacich systému se Casto setkavame s manualnim ¢isténim zasobniku.
Operator po vyklopeni vika zasobnik vymyje hadici, zasobnik naplni vodou a
spusti myci program, ktery si poradi s vycisténim potrubi, Cerpadla a ventil(.

AUTOMATICKE CISTENI

PohodIné automatické ¢isténi vSech ¢asti jednotky skrz sprchovaci koule v zasobniku

Ize spustit pouhym stisknutim tlaéitka, ¢imzZ odpada nutnost operatora. Pomoci na miru

Sitého software se jednotka prepne z vyroby na myti a vSe se zafidi samo. ZASOBNIK SE
SPRCHOVACIMI KOULEMI

ZASOBNIK

ZASOBNIK

¢idlo hladiny

CIP | SIP cisténi

CIP (Cleaning in Place) a SIP (Sterilization in Place) jsou procesy ¢isténi
pouzivané v potravinarském, farmaceutickém a kosmetickém odvétvi pro
snadnou Udrzbu bez nutnosti demontaze jednotlivych ¢asti.

CIP proces je standard pro mnoho hygienickych provoz(i. M{iZze ho dopliovat
SIP proces, ktery se vyuziva predevsim ve farmaceutickych a mlékarenskych
provozech s nekompromisnimi podminkami, které zahrnuji sterilizaci horkou
parou pro odstranéni bakterii, virll a dalSich mikroorganism.

K,aiqi’ provoz mab'”Q"f?ﬁjt”va'f" pozadavky na glpv.a SIP Prgcei)f’ S AxFlow AUTOMATICKA CIP JEDNOTKA S
ZISKate prizpusopeni cisteni presne na miru vasim pozadavkum. |NTEGROVANYM RiD'CiM SYSTEMEM
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VYBAVENI ZASOBNIKU

MiCHANI

At uz jde o kontinualni michani média proti usazovani nebo finalni michani vSech davkovanych slozek dohromady, existuje
nékolik zplUsobU a technologii, které se pfi michani v zasobniku uplatiuji a vybiraji dle konkrétni aplikace.
U nasich davkovacich systému se nejcastéji setkdvame s témito moznostmi michani:

Vertikalni michadla jsou nejcastéjsi a nejpouzivanéjsi variantou michani malych a stfednich zasobnik(.
Je mozné je pfipojit jak do otevienych nadob, tak do uzavienych nadob pomoci pfirubového pfipojeni a
mechanické ucpavky.

Magneticka michadla se pfipojuji k zasobniku zespod a nabizi nekompromisni hygieni¢nost diky oddéleni
michadla od vnitfku a vnéjSku zasobniku. Spoleéné s bezucpavkovou magnetickou spojkou eliminuji
jakékoliv Uniky média a mikrobakterialni kontaminaci. PouZivaji se hlavné ve farmaceutickych provozech.

4
:

Lightnin Nettco S -

o P Lightnin MagMixer MBE
prirubové pripojeni

OHREV A CHLAZENI

Obsah v zasobniku mUze byt chlazen nebo ohfivan elektricky nebo pomoci duplikovaného plasté s chladicim/ohfevnym
médiem. Duplikovany nemusi byt pouze zasobnik, ale cela jednotka véetné potrubnich tras. Pokud je médium v zasobniku
teplotné upravovano, byva rovnéz michano pro lepsi teplotni rozlozeni.

CHLAZENY ZASOBNIK BARVIVA DAVKOVACI IBC STANICE

Duplikovany plast je chlazen dodanou
chladici jednotkou, vertikalni michadlo
zabranuje namrzani na sténach a

promichava barvivo pro zajisténi
konstantni teploty.

Jednoducha stanice pro davkovani
viskdznich sirupl s elektrickym
otopem kontejneru a hadice.

elektricky otop IBC
kontejneru s regulaci
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DAVKOVANI PEVNYCH LATEK

BIG BAG STANICE

K davkovani pevnych sypkych latek v hygienickém a prdmyslovém prostfedi se vyuZivaji big bag stanice s jefabem, které
prenaseji jednotlivé nadoby (pytle) s médiem, nejcastéji o vaze 500 a 1.000 kg. Operator za pomoci vysokozdvizného voziku
nebo kladkostroje s dalkovym ovladanim uchyti pytel na zavésny kiiz jefabu. Obsah je poté skrz vysypny rukav vysypan do
Snekového dopravniku, ktery médium posouva dale k vyrobé.

+/ Big bag: 500 - 2.000 kg
+/ @ rukavu: 300, 400, 500, 600 mm

</ Material: lakovana ocel nebo nerez

Médium mUzZe dopravit jeden nebo série nékolika Snekovych
dopravniku s vibracnimi sity, které se staraji jak o filtraci, tak
o0 ,odlepovani* astic média. Snekové dopravniky mizeme
vybavit kromé vibracnich sit i dalSim pfislusenstvim, jako
jsou senzory zanaseni.

~ Snekovy
" dopravnik

TR TR TR TR TR R

big bag 500 kg
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DAVKOVANI PEVNYCH LATEK

Davkovani pevnych sypkych latek mize fungovat vazenim zbytku v big bagu nebo pfirdstku v cilové nadobé. Po davkovani
z big bag stanice Ize pevné latky smichat s libovolnou kapalinou nebo nékolika kapalinami a vyrobit tak libovolné
koncentrovanou suspenzi, kterda maze byt dale davkovana.

MOZNOSTI DAVKOVANI PEVNYCH LATEK

0 VAZENI BIG BAGU

Zpusob davkovani pomoci vazeni zbytku v big bagu v readlném ¢ase snima zbyvajici mnozstvi média a poskytuje tak zpétnou
vazbu davkovani. Tento zplsob davkovani je vhodny predevsim pro vétsi davky.

BIG BAG

9 VAZENI CILOVE NADOBY

Pfi davkovani s vazenim cilové nadoby se tenzometry nejéastéji umisti pod vyrobnik nebo zasobnik v provozu. Tento princip
bez snimani zbytku média predstavuje vysokou miru pfesnosti davkovani, tenzometry pod nadobou totiz nemusi nést tak
vysokou vahu.

BIG BAG

vyrobnik
s tenzometry
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ZAUJALI JSME VAS?

Systém stavime ¢im dal vice a stale nas to bavi. Chcete postavit novou davkovaci jednotku nebo modernizovat Vas
stavajici provoz? Staci se s nami spojit, spoleéné probereme, co potrebujete vyresit, pfedstavime Vam navrh feseni,
cenovou nabidku s harmonogramem dodavky, béhem realizace si potvrdime 3D a 2D vykresy spoleéné s pripojovacimi
body, zacneme s kompletaci jednotky na nasi dilné, dohodneme si termin instalace, zajistime testy a pfedani systému s
dokumentaci, proskolime zaméstnance obsluhy i Udrzby a nadale se o Vas budeme starat spoleéné s nasim servisnim
tymem pro rutinni kontroly a vymény opotfebovatelnych ¢asti systému.

POTREBUJEME ZNAT JEN PAR VECI...

MEDIUM
o Nazev o Potreba ohrevu, chlazeni, michani
o Viskozita
o Forma skladovani (kanystr, sud, IBC,...)
o Hustota
o Ostatni dulezité vlastnosti
o Teplota (tékavost, krystalizace, tuhnuti,...)

o Velikost davky (min./max.) o Odkud a kam je médium davkovano
> Rychlost davkovani > Pozadavky na cisténi
. . .. ° Pr A i
> Presnost davkovani ostorova omezeni /

o Protokol o vnéjSich vlivech
o Spotreba za sménu (ATEX)
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Nase davkovaci systémy nabizi bezkonkurencni feSeni pro pfesné a opakovatelné davkovani rliznych médii v primyslovych
a hygienickych provozech. Nase nabidka zacina od jednoduchych, samostatné stojicich davkovacich systému az po plné
automatizované ¢asti vyrobnich linek, které Vam muazZeme pfipojit do stavajici vyroby.

MYSLIME SYSTEMOVE

JEDNODUCHE DAVKOVACI PLNE AUTOMATIZOVANE
JEDNOTKY GASTI VYROBNICH LINEK

Dle Vasich pozadavkl tak mUZete ziskat davkovaci jednotku Sitou na miru Vasemu provozu z hlediska Grovné
automatizace, monitorovani, ¢isténi, materialového provedeni, operacniho softwaru, michani a presného davkovani.
AxFlow se nezabyva pouze davkovacimi systémy; jsme schopni pokryt kompletni vyrobu pozadovaného produktu

ve VaSem provozu zacinajici od dodavky nadob s médiem az po finalni produkt.

PROC SI VYBRAT AXFLOW?

V tymu AxFlow Systems jsou zkuseni procesni inzenyfi, ktefi navrhnou a dodaji kompletni feSeni na klic. Dodavame vysoce
kvalitni balené jednotky do vSech pramyslovych odvétvi. Nase aplikacni know-how, Spickové komponenty prednich
svétovych vyrobcU, rychla podpora a servis, detailni pfizplsobeni konstrukce na miru Vasim pozadavkam, prehledny a
jednoduchy ovladaci software i 24 mésicni zaruka na cely systém doda Vasemu provozu spolehlivé procesni feseni, se

kterym zapomenete na veskeré problémy.
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